






条状，黑皮料 3D锻造，块状 条状，铣光料 零件机加工
（图纸） 淬火 保养/修理
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牌号 淬火温度，°C 保温时间，分钟

TQ1 1010 60

HP1 1020 60

CS1 1030 60

HTR 1060 60

USN ESR 1000 45

USD ESR 1020 45

RPU ESR 1030 45

RM10Co 1130 45

HMoD 1130 45







合金 用途 模具的特点 应力情况 典型失效模式

铝
镁

内燃机
传动系

•	 中尺寸零件 
•	 复杂外形

•	 高热应力
•	 高机械加工应力

•	 喷砂材料磨损
•	 侵蚀
•	 回火效应
•	 变形 

USN
32-38 HRC

USD ESR 
34-40 HRC

RPU ESR
34-40 HRC

铝合金轮毂

顶模 •	 大尺寸盘 
•	 简单几何形状 •	 高热应力 •	 侵蚀

•	 回火效应
USN

32-38 HRC
USD 

32-38 HRC
RPU 

32-38 HRC

底模

•	 大尺寸盘
•	 复杂设计
•	 外观件：表面光洁度要求高
•	 紧密轮辐条

•	 高热应力
•	 高机械加工应力
•	 长接触时间
•	 用水强化冷却

•	 喷砂材料磨损
•	 侵蚀
•	 回火效应
•	 变形
•	 辐条、螺钉孔处变形

开裂

USD ESR
34-40 HRC

RPU ESR 
34-40 HRC

TQ 1 
36-42 HRC

33-40 HRC

汽车结构件

•	 大尺寸铸件
•	 复杂设计
•	 不同的横截面
•	 表面要求高

•	 高热应力
•	 高机械加工应力
•	 长接触时间
•	 强化冷却

•	 喷砂材料磨损
•	 侵蚀
•	 回火效应
•	 变形
•	 截面部位开裂的危险

USN ESR
34-40 HRC

RPU ESR 
34-40 HRC

TQ 1 
36-42 HRC
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LAC硬质合金 钢材状态 切割速度
Vc，单位为m/min

进给速度
Fz，单位为mm

切割深度
ap，单位为mm

标准
退火处理 140-200 0,40-0,90 3-10

淬火、回火处理 50-90 0,25-0,70 2-6

优质
退火处理 100-160 0,40-0,90 3-8

淬火、回火处理 30-70 0,25-0,70 2-5

圆盘平面铣刀 钢材状态 切割速度
Vc，单位为m/min

进给速度
Fz，单位为mm

切割深度
ap，单位为mm

标准
退火处理 120-180 0,25-0,50 2-5

淬火、回火处理 50-90 0,20-0,30 2-5

优质
退火处理 150-200 0,20-0,50 2-4

淬火、回火处理 30-70 0,20-0,30 2-4

钻孔
整体硬质合金刀具 钢材状态 切割速度

Vc，单位为m/min
进给速度

Fz，单位为mm

标准
退火处理 60-100 0,15-0,30

淬火、回火处理 40-60 0,10-0,25

优质
退火处理 50-90 0,10-0,25

淬火、回火处理 40-60 0,10-0,25

钻孔
可转位镶块 钢材状态 切割速度

Vc，单位为m/min
进给速度

Fz，单位为mm

标准
退火处理 180-220 0,10-0,20

淬火、回火处理 50-80 0,05-0,25

优质
退火处理 120-180 0,10-0,20

淬火、回火处理 40-60 0,05-0,25




