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basincl dokimde en yuksek yuzey
gereksinimleri ve sekil toleranslari icin
birinci sinif geliktir.
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pbasingli dokumde en ylksek
yUzey gereksinimleri ve sekil
toleranslari icin birinci sinif celiktir.

Bircok uygulamada dokim parcalarin yuzey kalitesi ve dolayisiyla
basin¢l dokim kalibr giderek daha énemli hale gelmektedir.
Cogunlukla, dékum prosesi son derece siki form toleranslari
ve Ozel hassasiyete kargilik gelen karmasik sistem bilesenlerini
gerektirir.

Birinci sinif celik CS1, parca kalitesini iyilestirir, takimin kullanim
Omrinu uzatir ve ekstra maliyet getiren tamiratlar 6nler:

e Artan sicak akma dayanimi ve > 50 HRC calisma sertligi
ile mikemmel termal sok direnci sayesinde erken yangin
catlaklarinin dnlenmesi

e (CS1icin ortak olan > 50 HRC calisma sertliginde bile
olaganustu tokluk nedeniyle dokiimde asin gerilmeye karsi
guvenlik

e Basincl dokiimde yaygin olarak kullanilan sicak is
celiklerine kiyasla artan yuksek sicaklik mukavemeti ve
asinma direnci nedeniyle yikamalardan ve sicakliktan
kaynaklanan aginmalarin énlenmesi

e Dokumde olcusel kararlilik. > 50 HRC calisma sertliklerinde
- yUksek temperleme direnci ve basing dayanimi sayesinde
Olcusel kararlilik

e Yuksek sertligi nedeniyle, genellikle pahall kaplamalardan
tasarruf etmek mumkuindur.
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130 yil agkin bir stiredir sadece Bielstein lokasyonumuzda
ylUksek kaliteli takim celigi Gretmekteyiz. Kind&Co hala ylzde
yUz bir aile sirketidir. ilgili amaca gore tasarlanmig sofistike
malzeme ¢dzimleri, en yuksek kalite, glvenilir hizmet ve
yetkili danisma gereken kullanim amaci icin sunuyoruz.
Basingli dokim, ekstrizyon ve damla dévme alanlarinda
Ozellikle guclt uygulama uzmanligina sahibiz.

Basin¢li dékiimde gereksinimler

Hafif metal alasimlarindan yapilan son derece sofistike
dékim Urlnler, dunya capinda giderek daha énemli hale
geliyor. Yapisal otomotiv bilesenleri igin ihtiyaca ek olarak,
talep 6zellikle tasit icleri, elektrik tahrik ve kumanda alaninda
bilesenleri icin, buytyor. Bunlarin ¢ogu icin endustri, ayni
zamanda ¢ok yUksek prezisyon gereksinimleri ile en yiksek
yUzey gereksinimlerini ve estetik islevselligi beklemektedir.

Elektromekanik endustrisi icin aliminyum ve magnezyum
alasimlarindan yapilan dékim pargalarin yani sira bUyUyen
LED aydinlatma pazari icin muhafazalar ve bilesenler blytk
miktarlarda yUksek hassasiyet gerektiri. Bu parcalar,
elektriksel iletkenlik ve 1si dagiimindan ytksek verimlilige
kadar cesitli iglevleri yerine getirmelidir. Boyutsal dogruluk,
yuzey 6zellikleri ve mekanik dzellikler acisindan ilgili dokum
Urtnlerine en yUksek talepler getirir.

Ozellikle dijitallesme konusu, bir imalat teknigi olarak kalip
doékimu giderek daha fazla odak noktasina getiriyor. Yeni
5G mobil iletisim standardinin kurulmasiyla, kalip dékim
bilesenlere olan talep gérilmemis bir oranda artmaktadir.
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Ozellikle, yiksek frekans gereksinimleri olan mobil iletisim
alaninda radyo cerceveleri ve kapaklan icin ddkme
aliminyum muhafazalar, filtreler ve amplifikator setleri gibi
mobil telsiz direklerine yonelik ekipmanlar mekanik olarak
cok iddiali. Optimum performans icin dokim parcadaki en
yuksek konumsal dogruluk beklenir.

Basincl  dokim  kaliplarinda  ylUksek hassasiyet ve
tekrarlanabilirlik istenmektedir. Ozellikle maliyet - Gretim
odakli kullanimlarda yUzey kalitesinin yiksek olmasindan
dolay! tamirata daha az ihtiyag duyulmaktadir ve bu durum
zaman - maliyet kazanimlari saglamaktadir.

Kind & Co, bu uygulamalar icin en yUksek termal sok ve

sicak asinma direncine sahip birinci sinif bir ¢elik olan CS1'i
gelistirdi.

4 Elektro-curuf yeniden eritme islemleri (ESR)
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Malzeme 6zellikleri CS1

CS1, enylksek saflik ve homojenlige sahip Cr-Mo-V alasimli
sicak bir is takim celigidir. Ozel katki maddeleri ve 6zel islem-
ler, yUksek tokluk &zellikleri saglar.

Son derece ylUksek calisma sertligi, yluksek temperleme
direncive aynizamanda yuksek tokluktan olusan 6zel dzellik
kombinasyonunun bir sonucu olarak, sicaklik degisim cat-
laklarinin olusumuna ve yayllmasina karsi 6zellikle yliksek
diren¢ sunar. Boylece celik, hassas bilesenler ve bunlarin
kalitesiicin takimlarin hizmet Smrint énemili dlctde uzatir.

CS1 bu 6zellikleri saglamaktadir

e Yiksek tekrarlanabilirlik ile mUkemmel
kaliplama performansi

e Yeniden islemenin en aza indiriimesi
e Hassasiyet ve ekonomi
e YUksek Uretim guvenilirligi

Uygulama

Kaliplardan en yUksek beklentileri karsilayan

CS1 celigi asagidakilerin Gretimi icindir

* ince ve karmasik yapilara sahip hassas
doékum parcalar

e Kalinligrince olan parcalar

e Ensikiform toleranslarina ve dékim
parcada en yuksek konumsal dogruluga
sahip parcalar

e Montaj ylzeylerinin, gecmelerin, kanallarin
ve baglanti élgulerinin bitmis boyutta
dokaldagu pargalar

e Sofistike ylzey konturlari ve boyall ylzeyler

e Yiksek optik gereksinimleri ve ylksek
dUzgUnlagu olan dékim parcalari

e [slevsellik agisindan kullanigi yiiksek olan
parcalar

e Digli tertibatlar icin dokim parcalar

e Yiksek gerilimli sizdirmazlik alanlarina sahip
muhafazalar
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Karsilagtirmali malzeme 6zellikleri

Doékim (HPDC)

Yiksek
CS1
(52-54 HRC)

RPU ESU 1.2344 / H13 mod.

(46-48 HRC)

Orta

Termal sok direnci

[
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[

USN ESU

Yiksek

CS1, tokluk ve termal sok direncinin mikemmel bir
kombinasyonunu sunar.

Farkl calisma sicakliklarinda yiiksek
sicaklikta malzemelerin karsilagtinimasi
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CS1fin yuksek akma dayanimi, yiksek sicakliklarda bile
termal sok catlaklarinin dnlenmesine dnemli él¢tde katkida
bulunur.
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A Bir motosikletin aluminyum alasimli fren kaliperi

Farkli sertlik seviyelerinde
isi direnci CS1
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YUksek toklugu sayesinde CS1, 56 HRC'ye kadar yuksek
sertlikicin de kullanilabilir.

Bu yuksek sicaklik dayanimini artirir ve termal sok ¢atlaklarin
riskini azaltir.
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CS81, yiiksek calisma sertliginde bile NADCA‘nin tokluk gereksinimlerini asiyor

24

18

L — — _ NADCA gereksinimleri
12 - - _ 45HRCicin 1.2344
(ortalama ve tek deger)
6
45 52 54 56 58

Sertlik (HRC)

Centik darbe dayanimi (J)

Test kosullari

Ornek malzeme 230 mm @

Ornek pozisyon  capraz / gecis

Charpy-V numunelerinde vakumlu sertlestirme atolyesinde gerceklestirilen WB
CS1, birinci sinif ¢elikler icin NADCA‘nin tiim gereksinimlerini karsilar
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CS1 - Basingl dokiimde karmasik sistem bilesenleri
icin birinci sinif sicak is takim celigi

Gaz kelebegi gévdesi

Conta, dékimden sonra mekanik olarak islenmediginden
ylzey kalitesine yonelik ylksek istekler. 1.2343 ESU ile,
90.000 ¢ekimlik maksimum hizmet 6mru icin genellikle tekrar
islem gerektirir .

52 HRC'de CS1 ile kullanim, 6nemli bir yeniden isleme gerek
duymadan > 90.000 atistir ve daha 6nce kullanilan ¢elikle
maliyetlerin yalnizca % 37'si kadar énemli dlcide toplam
takim masraflar disurdr.

Dékum kapak - Depolama nitesi

Bilesenin sizdirmazlik gereksinimleri ¢ok yiksek oldugunda,
yaklasik 5000 atistan sonra 1.2343 ESU‘dan yapilan uclarda
ilk kusurlara yol ac¢iyor.

53 HRC'li CS1 kalibi, herhangi bir anormallik olmaksizin
7100 atig Uretir.

Bu kalip sonucta 1.2343 ESU kalptan % 50 daha fazla
parca Uretilir.

Motosiklet fren kolu tutucusu

Genis gorunlr alanda yaklasik 3.500 atisdan sonra 1.2343
ESU‘dan yapilan formun reddediimesine yol agiyor. Kullanista,
CS1 kalibi 56 HRC'de 24.000 atisa ulasiyor.
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CS1‘den yapilan kaliplarla telekomiinikasyonda 5G
bilesenlerinin basingl dékiimu

Onlimiizdeki yillarda uluslararast mobil telekomiinikasyonun
performansini artiracak 5G iletisim altyapisi, yuksek kaliteli
ve uygun maliyetli kalip dékum bilesenleri gerektiriyor. Mobil
5@ veri trafigi, sinyal alici sistemlerdeki, yerel sunuculardaki
son cihazlaricin ve dolayisiyla filtreler, 1s1 alicilar ve 1si dagitici
muhafazalar igin ihtiyag var. ,Daha blyUk, daha ince, daha
hafif telekomUnikasyonda kalip d6kumuUn arkasindaki itici
guctdr.

Uygun bilesenlere sahip baz istasyonlar yalnizca 5G
cihazlarniyla hizli ve yodun bir giris gerektirmekle kalmaz,
ayni zamanda daha hizli performans ve daha yilksek
sogutma oranlari icin daha kaliteli bir tasarim gerekmektedir.
Hassasiyet ve ekonomik, hafif metal ddkimindeki
degisimle basa c¢ikabilmek ve yeni mobil iletisim
standardinin getirecegdi yeni is firsatlarindan yararlanmak
icin dokumhanelerin gittikge daha fazla gogaltmak zorunda
oldugu gerekmektedir.

Dokme 1sI emicileri en zorlu isteklerde bile gereksinimleri
karsilar ve ¢ogu zaman ek islem yapmadan kullanilir.
Sogutma kanatlari, montaj delikleri ve baglanti elementleri
ayni anda Uretilir. D6kme pimli nervir konstriksyon, Grinin
belirli alanlarda daha fazla yer ve daha fazla yénlendirme
6zgurltigu saglar.

3G ve 4G cihazlar icin  6nceki gereksinimlerle
karsilastinldiginda, sogutma kanatlari daha karmasik hale
geliyor ¢linkt 6nemli 6lctde daha uzun ve daha incedirler.
Baz istasyon Uniteleri daha blyUk ve daha ¢ok karmasik
oldugu igin dékumculerden ve kalipgilardan yeni Uretimler
bekleniyor.
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Takimlarin daha blytk dékim parcgalarini Gretmesi
gerekmektedir

e dahaiyiylzey kalitesiyle

e dahaiyi mekanik dzelliklerle

e dahaince kalinlikla ve daha hafif agirlikla

Dogru sicak is takim ¢eligini segmek, takimin d&mrinU uzatir
ve son Urdnun kalitesini artirir.

Kind & Co, birinci sinif gelik CS1‘imiz ile 5G teknolojisi
alaninda tim kalip Ureticileri, 1sil islem hizmet saglayicilar
ve dékumhaneler agina eslik ederek hassasiyet ve maliyet
tasarrufu saglamak icin tum 6zelliklere sahip bir Grun sunar.
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Sertlik 6nerisi

Ostenitlestirme Bekleme zamani
Marka adi sicakligi (°C) (dakika)

i =
/ cst 1030 60

Maksimum tokluk 6zelliklerini saglamak icin ¢ kez
temperleme dneriyoruz.

Sicaklik kontrol diyagrami
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ZTU diyagrami / Ostenitlestirme: 1030 ° C
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isleme Onerileri

Kaba isleme Ince isleme
kesme hizi ve m/dakika 175 200
ilerleme zf mm/adim 1 0,3
kesme derinligi mm 1,2 0,7

Kaba isleme Ince isleme
kesme hizi ve m/dakika 125 155
ilerleme zf mm/adim 0,4 0,25
kesme derinligi mm 0,6 0,15

Yukarida belirtilen kesme verileri bir klavuz islevi gordr.
Bunlar, yukarida bahsedilen kosullar altinda denenmis ve
test edilmis parametrelerdir. Uygun degerleri secerken yerel
kosullar her zaman dikkate alinmalidr.
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Yumusak tavlanmis durumda ytizey frezeleme
(sertlik maks. 230 HB)
e Kaplamal karbur ile frezeleme
e Yiksek ilerlemeli kesici freze @80 mm
(Kesici Takim Uclari: Ingersoll SDXS1305MPR IN4005)
e CNC isleme merkezi YCM (DCV-2012B)

Sertlestiriimis ve temperlenmis durumda ylzey frezeleme
(sertlik 52-53 HRC)
e Kaplamali karbur ile frezeleme
e (52 mm kesici kafa ile kaba isleme
(Kesici Takim Uglart: Aura STONA)
e (12 bilyal kesici freze ile finis isleme
(Kesici Takim Ucu: Aura D12NA)
e CNC isleme merkezi YCM (DCV-2012B)




Uretim srecleri
Eritme

Doévme

Isil islem

Mekanik isleme
Vakumla sertlestirme

Yiizey Islemleri

Urtinler

Sicakis gelikleri
Soguk is celikleri
Sicak dovme celikleri

Plastik kalip ¢elikleri

Sektorler

Basingl Dokim
Ekstrizyon

Sicak dévme

Boru teknolojisi

Plastik teknolojisi
Sicak pres sertlestirme

Ozel uygulamalar

Kind&Co., Edelstahlwerk, GmbH & Co. KG

Bielsteiner Str. 124-130 - D-51674 Wiehl

Fon. +49 (0) 22 62 / 84-0 - Fax +49 (0) 22 62 / 84-175

info@kind-co.de - www.kind-co.de

Baski: Kind&Co., Paslanmmaz celik fabrikasi GmbH & Co. KG - Bielsteiner Str. 124-130 - D-51674 Wiehl - Yerel mahkeme Kollin HRA 16845 - Ust.-Id.-Nr.: DE 122533279
sahsen sorumlu ortak: Kind&Co., Paslanmmaz gelik fabrikasi, Yt‘)_neum sirketi mbH - Wiehl merkezli - Yerel mahkeme Kolin HRB 82941

Genel mudurler: Susanne Wildner (baskan), Dr. rer. nat. Martin Léwendick
Bu katalogdaki bilgiler garantisiz olarak veriimektedir. Herhangi bir hata veya yanlis bilgi fark ederseniz, Iitfen bize bildirin. 04/21



