
HSF
為了鍛造模具所開發之高性能工具鋼



鍛造業中的模具經常會遇到高度模具磨耗，高階工具鋼
HSF因有以下特性能夠延長模具壽命:

• 出色的抗熱磨耗性
• 工作硬度可達到56 - 58 HRC
• 高回火抵抗性
• 極佳的耐熱性
• 高抗熱衝擊性
• 很好的韌性

HSF

為了鍛造模具所開發之
高性能工具鋼
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Kind&Co 

在過去130餘年，我們在德國Bielstein不斷地生產高品質
工具鋼，而Kind&Co至今仍是家族企業。我們代表著先進
的材料解決方案，高品質及可靠的服務，和可信賴的建
議，為不同應用提供客製服務。我們在壓鑄、擠型及鍛造
等領域均有豐富的專業知識和經驗。

模鍛對模具的要求 

模鍛用於生產各種精密鍛造零件，模具時常會暴露在極高
的工作溫度和非常高的負荷中，特別是在全自動鍛造、高
速鍛壓機和溫鍛製程中。許多模具由於過早失去硬度而失
效，這會導致模具變形，從而使鍛件的尺寸精度不足。

另外、高機械應力也會導致模具表面細節被重度磨耗。為
了避免工具過熱和早期回火效應，在高速鍛壓機之鍛造過
程中通常且必要使用強冷卻，這不幸地會使模具累積高應
力，從而導致熱衝擊裂紋。 

在溫鍛和精密鍛造的製程中，尤其製造複雜幾何形狀的產
品，對模具有很高的要求，如較長的接觸時間和高機械負
荷等挑戰，需要結合高耐磨性和高韌性等特性來解決。

使用高溫時具有出色高溫強度和高韌性的工具鋼可以大大
延長模具的使用壽命，因為回火效果發生得更慢，熱裂紋
擴散得更晚，同時提高選用工具鋼的硬度也可降低磨耗，
因而增加模具壽命，減少維修成本並提高最終產品的品
質。
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HSF 材料特性

HSF 是一種含鉻鉬釩之合金熱作工具鋼，具有高硬度和耐
磨耗性佳的優點。 最佳化的合金設計理念和特殊製程同時
也確保材質之高韌性性能。

應用

• 全自動臥式高速鍛壓機中的工具
• 鋼材熱成型中的沖頭、鍛模和擠型模
• 成型鋼材之熱擠型模具
• 擁有較淺紋路，並需要耐熱磨耗性高之鍛造模具 
• 熱沖壓和裁剪工具
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物理特性

溫度 °C 20 - 100 20 - 200 20 - 400 20 - 600
熱膨脹係數 10-6m/m x K 11,8 12,5 13,2 13,4

溫度 °C 20 200 400
熱傳導係數 W/m x K 28,8 30,0 29,4

溫度 °C 20
密度 g/cm3 7,79

溫度 °C 20
楊氏模數 GPa 213

回火曲線圖                                                                                                          高溫降伏強度

連續時間溫度轉換圖                                                                                                              沃斯田鐵溫度 1030°C
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