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EN YUKSEK GELIK KALITESIi, Ta1

Ozel iiretim proseslerinin kullanimi ile
empdurite elementlerinin seviyesi en aza
indirgenmistir.

Malzeme Ozellikleri:

TQ1, standart takim geliklerine kiyasla
¢ok daha ylksek tokluk ve ylksek
sicaklik mukavemetine sahip bir sicak
is takim celigidir. TQ1 yanlizca ESR
ergitme teknolojisi ile tretiimektedir.

Kullanims:

Metal enjeksiyon, ekstriizyon endustrisi
ve sicak sekillendirme gibi en yiiksek
metalurjik dzelliklere gereksinim

duyulan uygulamalarda kullaniimaktadir.

Teslimat Kosullari:
Yumusak Tavli,max.230HB

Nitrasyon Uygulamasi:

Metal enjeksiyon uygulamalari igin
bilesik (beyaz) tabakasiz 6zel nitrasyon
programi tavsiye edilmektedir.

Kullanim Oncesi On Isitma:
Uygulamaya bagli olarak 100-400°C

I N O I O O N O

USN

1.2343 (H11) X37CrMoV5-1
usD

1.2344 (H13) X40CrMoV5-1
RPU

12367 X38CrMoV5-3

HP1*

TQt1”

0,37 1,00 0,40 <0,020
0,40 1,00 0,40 <0,020
0,38 0,40 0,40 <0,020
0,35 0,20 0,30 <0,012

036 025 040  <0,012

* Empirite elementlerinin spesifik kullani ni

** Minimum empilirite icerigi

Yiiksek Sicaklik Mukavemeti

Tokluk

<0,005

<0,005

<0,005

<0,003

5,20 1,20 0,40

5,20 1,30 1,00

5,00 3,00 0,50

5,20 1,40 0,55 +

<0,003 520 190 0,55

USN usb RPU
1.2343 12344 12367

TQ1 USN usb
1.2344

1.2343

RPU HP1 Q1
1.2367



Temperleme Diyagrami @60mm,1010 °C yag

Yiiksek Sicaklik Mukavemeti @30mm,1010 °C yag
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Celik Kalitesi | Sicaklik Araligi °C Celik Kalitesi | Sicaklik Araligi °C
100 400 600
1.2343 (H11) 9,6 11,0 12,0 1.2343 (H11) 26,8 27,3 29,3
1.2344 (H13) 10,3 12,2 12,8 1.2344 (H13) 25,5 27,7 29,3
1.2367 11,9 12,8 13,3 1.2367 29,9 32,4 34,0
HP1 11,5 12,6 13,1 HP1 29,5 30,5 31,5
TQ1 10,26 12,55 13,04 TQ1 29,8 31,4 33,0
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ESR, Daha Fazla Giig,

Daha Yiiksek Uriin Kalitesi

ESR Uretim teknolojisi, saflik, tokluk
ve parlatilabilirlik gibi 6zel kalite
gerektiren uygulamalarda kullanilir.

Acik Kalipta Dévme-Daha Yiiksek Sinirsiz Hizmet
Kalite icin Optimum Dévme Orani
Yiksek tokluk ve Ustin yiksek
sicaklik dayanimina sahip sicak

Takim celikleri ve
ozel malzemeler

is takim celigi Gretiminde ilk Ergitme

sekillendirme prosesi olan dévme,

proses zincirinin 6nemli bir Dovme

halkasidir. Ring Oretimi
Isil islem

Mekanik isleme

; ; . Yiizey islemleri
Isil Islem- Istenilen Kullanim yis

Ozelliklerinin Elde Edilme
Yontemi

Guvenilirlik, ylksek kullanim dmri
ve dustk birim maliyeti gibi kriterler
kalibin kalitesini belirlemektedir.
Gelik tirt, kompozisyonu ve dretim
zellikleri gibi geligin kalitesini
belirleyen parametrelerin yanisira
uygulanan 0zel ilave prosesler
kalibinizin aginma direncini optimize
etmekte ve dmrinl uzatmaktadir.
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