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1. Europäischen Druckgusswettbewerbs 
in der Kategorie Aluminium.

Dieser neue Handtmann-Hinterachs-
träger überzeugt durch ein innovatives 
Konzept und die Vermeidung von kom-
plexen Montageschritten. Mit Leichtbau 
durch Druckguss beweist Handtmann, 
dass nicht nur marktübliche Stahllösun-
gen performanceorientiert und kosten-
effizient umgesetzt werden können. Das 
auf Basis von Berechnungen mit topo-
logieoptimierter Geometrie konzipierte 
einteilige Druckguss-Design erfüllt 
höchste Anforderungen in einem groß-
serienstabilen Herstellverfahren und er-
möglicht eine Gewichtsreduzierung in 
Verbindung mit einer Steigerung der Bau-
teil-Performance.

Das Gewinnerteil, ausgezeichnet beim 1. Europäischen Druckgusswettbewerb 2022 in der 
Kategorie Aluminium. 

Premium-Warm-
arbeitsstähle 
für höchstbean-
spruchte Druck-
gießformen
Kind & Co., Edelstahlwerk,  
GmbH & Co. KG 
Bielsteiner Str. 124-130 
51674 Wiehl 
www.kind-co.de
 
Halle 7, Stand 330

Grundlegende Veränderungen in der 
Mobilität der Menschen sowie Fort-
schritte in der Telekommunikations-
technologie zählen zu den wesentli-
chen technologischen Entwicklungen, 
die die Druckgießindustrie herausfor-
dern. Die Autoindustrie insgesamt, 
nicht nur ein einziger Hersteller, ent-
wickelt neue Karosseriekonzepte, 
die ökologischen und ökonomischen 
Forderungen gerecht werden sollen. 
Automobiler Leichtbau und der fort-
schreitende Ausbau der E-Mobilität 
sind eng miteinander verzahnt. 

Nicht nur aus ästhetischen, sondern auch 
aus technischen Gründen werden an die 

Oberflächenqualität von Strukturbau-
teilen, sichtbaren Gussteilen und auch 
Batteriegehäusen höchste Anforderun-
gen gestellt. Auch in der Elektronik- und 
Telekommunikationsbranche werden 
vermehrt Gussteile mit höchster Ober-
flächenqualität benötigt. Gerade in den 
Dichtungsbereichen von Gehäusen wirken 
sich kleinste Oberflächendefekte negativ 
auf die Produktqualität und die Lebens-
dauer der Formen aus.

Für thermisch besonders hoch bean-
spruchte Druckgießformen hat Kind & Co 
den neuen Premium-Warmarbeitsstahl 
CS1 entwickelt. Dieser Stahl kann anders 
als herkömmliche Warmarbeitsstähle in 

Druckgießformen mit einer Arbeitshärte 
von bis zu 54 HRC eingesetzt werden. 
Dieses ungewöhnlich hohe Härteniveau 
geht mit einer sehr hohen Warmfestigkeit 
und gleichzeitig außergewöhnlich hoher 
Zähigkeit einher und bewirkt eine drasti-
sche Steigerung der Temperaturwechsel-
beständigkeit der Druckgießformen.

Seit seiner ersten Vorstellung auf der 
Euroguss 2020 konnte CS1 in zahlreichen 
Anwendungen sein Potenzial für Druck-
gießformen höchster Oberflächenqualität 
und höchster Maßgenauigkeit wiederholt 
erfolgreich unter Beweis stellen.
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Auch aus technischen Gründen werden an die Oberflächenqualität z.B. von Batterie-
gehäusen hohe Anforderungen gestellt.


